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Lieber Anschutz-Freund, 
es war richtig, ein Anschiitz-Gewehr 
auszuwahlen. Durch die vielen 
aufsehenerregenden Erfolge, die 
Meisterschutzen in aller Welt mit 
Anschutz-Sportwaffen erringen, 

1st Ihnen diese Wahl gewiB leicht- 
gefallen. Oberall schatzt man Jagd- 
und Sportwaffen von Anschutz 
wegen ihrer ausgereiften Konstruk- 
tion und hervorragenden SchuB- 
leistung. Qualitat und Prazision 
sind bei uns traditionell upd warden 
durch unsere uber 120jahtHge 
Erfahrung aufs beste erganzt. 

Wir fertigen 

Luftgewehre, Flobertgewehre, 
Kleinkaliber-Einzel- und -Mehrlader, 
Jagd- und Schonzeitbuchsen 
verschiedener Kaliber 
und die beriihmten 
Anschutz-KK-Match-Biichsen 
und Match-Luftgewehre. 

Montage: 

Schaft und System sind aus 
Transportgrunden getrennt verpackt. 
Wischen Sie bitte uberschussiges 
Ol von der Systemoberflache ab. 
Dann legen Sie das System 
passend in die Ausfrasungen des 
Schaftes und drucken beide Teile 
test zusammen. 

Oberzeugen Sie sich, daB dabei 
die Quernut an der Unterseite der 
VerschluBhiilse auf das im Schaft 
quer eingesetzte elserne WIderlager 
gesteckt wird. Die Hulse dart 
keinesfalls auf dem Widerlager 
aufliegen. 



Die beiden System-Befestigungs- 
schrauben Nr. 56 und Nr. 60 
einschrauben und schrittweise, 
abwechseind und gleichmaBig 
anziehen. Verwenden Sie dazu den 
beigelegten abgewinkelten Sechs- 
kant-Schraubendreher Nr. 4406, 
dessen Griffende eine wellen- 
formige Doppelkropfung besitzt. 

Sie haben es bequemer, wenn Sie 
zum Einschrauben und Vorspannen 




das lange Griffende in die 
Schraubenkopfe einstecken. Der 
Drehwiderstand steigt wegen der 
mitzuverspannenden Tellerfeder- 
saulen langsamer als bei gewohn- 
lichen Verschraubungen an 
(s. a. Abschnitt ..Anschiitz-System- 
befestigung"). 

Damit Sie die Befestigungs- 
schrauben weder zu schwach noch 
zu stark anziehen, empfehlen wir 
folgendes Verfahren: Gewehr senk- 
recht auf den Boden stellen und 
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Unterschenkel und FuB locker an 
die rechte (in SchuBrichtung ge- 
sehen) Schaftseite und die (Haken-) 
Schaftkappe aniegen. Mit der 
Zeigefingerkante den Lauf ab- 
stutzen. Dann die beiden bereits 
etwas vorgespannten Befestigungs- 
schrauben abwechseind in Schritten 
von 6tel-Umdrehungen waiter an- 
ziehen. Dabei muB sich das Griff- 
ende des Schraubendrehers rechts 
vom Gewehr befinden, und nach 
jedem halben Drehschritt soil es 
ungefahr horizontal stehen. Zum 
Anziehen bitte nur einen Finger 
benutzen. Dieser wird in die innere 
Kropfung des Schraubendrehers 
geiegt, wenn das Gewehr ca. 6 bis 
7 kg wiegt (Modelle 1810-1813 
ohne Zusatzgewicht) und in die 
auBere, wenn es nur etwa 5 kg 
schwer ist (Modelle 1807 - 1809 und 
1808 EDS). Diese Gewichte sind 
an den Kropfungen jeweils einge- 
stempelt. Sobald das Gewehr durch 
die steigende Zugkraft hochge- 
hoben wird, ist die betreffende 
Schraube ausreichend angespannt. 
Nach der ersten Montage konnen 
groBere Setzungen des Schaft- 
holzes auftreten. Deshalb raten wir 
Ihnen, die Befestigungsschrauben 
nach einiger Zeit noch einmal in 
der beschriebenen Weise nach- 
zuziehen. 

Die in einer kleinen PVC-Tiite 
beigegebene Spange zur Markie- 
rung der Abzugsfingerposition 
fruhestens jetzt an den Abzug 
stecken. Die Ansteckstelle kann 
nach eigenem Ermessen gewahit 
werden. Es wird daftir aber die 
4. Querrille von der Abzugsspitze 
empfohlen, weil hier die Abzugs- 
krafte ihre festgelegten GroBen 
erreichen. 

Sollten Schaft Oder Abzugsbugel 
spater einmal abgeschraubt werden, 
so ist zuallererst die Spange zu 
entfernen. 



Urn das entriegelte SchloB aus der 
Hulse herauszuziehen, halten Sie 
die links auBen an der Hulse 
befindliche SchloBsperre einge- 
druckt. Beim Wiedereinsetzen muB 
das SchloB gespannt sein, was 
durch den nach hinten heraus- 
ragenden rotberingten Signalstift 
angezeigt wird. 

Anschutz-Systembefestigung 

Bei der neuen Anschutz-System- 
befestigung sind zwischen den 
Befestigungsschrauben und dem 
Schaft Tellerfedersaulen angeordnet. 
Diese gleichen MaBanderungen 
des Schaftes, die z. B. durch Setz- 
vorgange, Temperatur- Oder 
Feuchtigkeitsschwankungen ent- 
stehen, selbsttatig aus und halten 
somit die Spannkrafte nahezu 
konstant. Durch mehr Oder weniger 
starkes Anziehen der Befestigungs- 
schrauben 56 und 60 lessen sich 
die Spannkrafte nach Wunsch ver- 
andern (s. a. Abschnitt „ Montage"). 
Wenn Sie ofters den Schaft aus- 
wechseln und genau wiederholbare 
Spannkrafte wunschen, empfehlen 
wir Ihnen den Kauf unseres 
einstellbaren Drehmomenten- 
Schraubers 7500. Mit diesem Werk- 
zeug konnen Sie die Befestigungs- 
schrauben mit einem vorgewahl- 
ten bzw. dem von Ihnen fur Ihre 
Waffe ermittelten gunstigsten 
Drehmoment anziehen. Eln hor- 
und fuhibares Signal zeigt Ihnen 
an, wenn der eingestellte Wert 
erreicht ist. Im allgemeinen ist 
ein Drehmoment von ca. 50 dNm 
(50 Dezi Newton Meter) — gleich- 
bedeutend 50 cmkp — optimal. 

Laden und SchieBen: 

Entolen Sie zunachst das SchloB 
mit einem Tuch und das Laufinnere 
mit einem Seldenwergpolster, das 
Sie an einem Putzstock befestigen. 
Offnen Sie nun das wieder ein- 
gesetzte SchloB, und schieben Sie 
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eine Patrone in das Patronenlager 
des Laufs. Achten Sie beim an- 
schlieBenden Verriegeln des 
Schlosses darauf, daB Sie den 
Kammergriff bis zum Anschlag 
nach unten drucken. 

Nach der SchuBabgabe wird durch 
Offnen und voiles Zuruckziehen 
des Schlosses der Schlagbolzen 
wieder gespannt und die leere 
Patronenhiilse ausgeworfen. 

Sicherung: 

Linksseitig befindet sich ein 
Sicherungshebel an der Waffe, der 
diese in seiner vorderen Stellung 
entsichert. 

Der Anschiitz-VerschluB: 

Dieser weiterentwickelte VerschluB 
vom Typ MATCH 54 setzt die 
Tradition und den guten Ruf seiner 
bereits seit vielen Jahren in aller 
Welt hervorragend bewahrten 
Vorganger fort. Die vollendete 
Konstruktion, eigens ausgesuchte 
Qualitatswerkstoffe und eine 
sorgfaltige, prazise Fertigung 
biirgen fur gleichbleibend gute 
Gebrauchseigenschaften und Zuver- 
lassigkeit. Durch den sehr leichten 
Schlagbolzen, seinen kurzen 
Schlagweg und die kraftige Feder 
ist die SchuBentwicklung extrem 
rasch. 

Die im folgenden verwendeten 
Richtungs- und Lageangaben gelten 
nur fur den Blick in SchuBrichtung. 

Auseinandernehmen des Schlosses: 

1. Die links auBen an der Hulse 
befindliche SchloBsperre 
drucken und das SchloB heraus- 
ziehen. 

2. Zur bequemeren Demontage das 
SchloB durch Rechtskippen des 
Kammergriffes entspannen, 
wobei der riickwartige Signalstift 
ganz ins SchloBinnere eintaucht. 

3. Die riickseitige VerschluBkappe 
linksdrehend abschrauben. Dabei 



entsteht wahrend der ersten 
Umdrehungen ein Ratsch- 
gerausch. 

4. Alle ubrigen SchloBteile konnen 
nun der Reihe nach entfernt 
warden. Ihr spaterer Wieder- 
zusammenbau ist etwas leichter, 
wenn man sich die Einbaulage 
merkt. 

5. Dm die Schlagbolzenfeder vom 
Schlagbolzen abnehmen zu 
konnen, wird die vordere Feder- 
stiitze bis zum Anschlag zuriick- 
geschoben und dann urn eine 
Viertelumdrehung nach rechts 
Oder links gedreht. Sie laBt sich 
darauf mitsamt der Feder nach 
vorne abziehen. 

Zusammenbau des Schlosses: 

Die SchloBteile warden in umge- 
kehrter Reihenfolge wie beim 
Auseinandernehmen wieder zusam- 
mengesetzt. Siehe hierzu auch 
die Explosionsdarstellung. 

1. Erst die Schlagbolzenfeder, dann 
die vordere Federstiitze iiber 
den Schlagbolzen schieben. Die 
Federstutze gegen die Feder- 
kraft bis zum Anschlag zuruck- 
schieben und zwecks Arretierung 
urn eine Viertelumdrehung nach 
rechts Oder links drehen. 
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2. Die Kammer senkrecht halten. 
Den Kammergriff mit seiner 
breiten Stirnflache voran auf das 
Kammerende aufstecken. Beide 
Teile zueinander verdrehen, 

bis die tiefste Stelle der schra- 
gen Spannkurve am Kammergriff 
und der Langsschlitz des 
Kammerendes in einer Linie 
liegen. 

3. Den kompletten Schlagbolzen 
mit seiner Spitze voran so in die 
Kammer einfiihren, daB seine 
Fahne in den Langsschlitz ein- 
dringt. 

4. Abdeckhiilse und hintere Feder- 
stiitze mit nach vorne weisenden 
Schlitzoffnungen auf das riick- 
wartige Kammerende stecken. 
Dabei miissen die nach innen 
bzw. auBen vorstehenden Nocken 
dieser Teile in den Langsschlitz 
der Kammer eingreifen. 

5. Zuletzt den Signalstift und die 
kleine Druckfeder einsetzen 
sowie die VerschluBkappe auf- 
schrauben. 

6. Vor dem Einsetzen des fertig 
montierten Verschlusses in die 
Hiilse muB das SchloB durch 
kraftiges Linkskippen des 
Kammergriffes wieder gespannt 
warden. 

Anschutz-Matchabziige 

sh. Seiten 28—38. 

Anschutz-Visierung 

Zu jedem Gewehr wird normaler- 
weise die Visierung 6720 mit dem 
Mikrometer-Diopter 6702 mitgeliefert 
bzw. Visierung 6723 mit Mikro- 
meter-Diopter 6705. 

Der Anschiitz-Diopter wird auf die 
Prismenfiihrung der SchloBhulse 
aufgeschoben und ist durch Fest- 
ziehen der 2 Klemmuttern mit der 
Waffe absolut fest verbunden. 

Die Hohen- und Seitenverstell- 
schrauben besitzen Rasten. Von 
Raste zu Raste (von Klick zu Klick 
Oder von Zahl zu Zahl) verstellt 



sich die Treffpunktiage 

bei 50 m Scheibenentfernung urn 

etwa 3 mm 

bei 100 m Scheibenentfernung urn 
etwa 6 mm. 

Einstellung siehe Seite 27. 

Entladen: 

Wird eine bereits im Lauf befind- 
liche Patrone nicht verschossen, 
so muB die Waffe aus Sicherheits- 
grunden entladen warden. 

Entriegein und offnen Sie dazu das 
SchloB, wobei die Patrone aus- 
geworfen wird. 

Reinigung und Pfiege: 

Nach jedem SchieBen sollten 
Sie — am besten unter Verwen- 
dung unserer Putzstockfiihrung Nr. 
4401 — den Lauf mit Seidenwerg 
von Ruckstanden reinigen. Wenn 
Sie Ihr Gewehr langere Zeit nicht 
benutzen wollen, geben Sie nach 
dem Reinigen einige Tropfen 
Waffenol auf ein sauberes Werg- 
polster und ziehen es einmal 
durch den Lauf. Das SchloB 
saubern Sie mit einem Tuch und 
verteilen ein bis zwei Tropfen 
Waffenol darauf. Vergessen Sie 
jedoch nicht, Lauf und SchloB vor 
dem nachsten SchieBen wieder 
zu entolen. Das AuBere Ihrer 
Waffe pfiegen Sie am besten mit 
einem sauberen Tuch, das mit 
Waffenol benetzt ist. 

Wichtig 1 

Die Laufe der Zimmerstutzen 
Mod. 1807 Z und 1809 Z mussen 
unbedingt nach jedem SchieBen, 
sowie spatestens nach 30 SchuB 
griindlich mit der Messingburste 
gereinigt werden ! 

Die Drehlager der hochgenauen 
Abzugsvorrichtung mussen von 
Zeit zu Zeit mit dunnflussigem, 
kaltebestandigem Feingerate-Ol 
geschmiert werden. Dabei wird 
jeweils nur eine geringe Menge 
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Ol mittels einer Nadel in die 
Spalten zwischen den Lagerteilen 
getupft. 

ACHTUNG: Bei der Pfiege der 
Waffe diirfen kein Schmutz, keine 
Ruckstande von Losungsmittein, 
Fette sowie ungeeignete Ole in 
die Abzugsvorrichtung gelangen. 
Es wird daher empfohlen, ent- 
weder unsere Putzstockftihrung 
Nr. 4401 zu verwenden Oder aber 
die Waffe so zu reinigen, daB sie 
seitlich, am besten sogar mit 
dem Schaft nach oben liegt, wo- 
durch eine Beeintrachtigung der 
Abzugsvorrichtung verhindert 
wird. Von Zeit zu Zeit sollten Sie 
auch die Fuhrungen und Ge- 
windespindeln des Diopters mit 
Feingerate-Ol olen. 

10 Regein fur die Sicherheit 
beim SchieBen 

1) Immer wenn Sie Ihr Gewehr 
zur Hand nehmen, offnen Sie 
zuerst das SchloB und verge- 
wissern Sie sich, daB sich keine 
Patrone mehr im Patronenlager 
befindet. 

2) Richten Sie Ihr Gewehr (ob ge- 
laden Oder ungeladen) Oder 
zielen Sie damit nie in eine 
Richtung, in der Sie Schaden 
anrichten Oder Leben gefahrden 
konnen. SchieBen Sie nur auf 
abgesicherte, konkrete Objekte. 

3) Seien Sie sicher, auf keinen 
unkontrollierten Hintergrund zu 
SchieBen, sondern nur auf ein 
sicheres Ziel. 

Bedenken Sie, daB die Reich- 
weite eines Geschosses im 
Kal. .22 mindestens 1,6 km Oder 
gar mehr betragt. 

4) Das genaue Kaliber Ihrer Waffe 
steht auf dem Lauf. Verge- 
wissern Sie sich, daB Sie die 
richtige Munition benutzen. 

5) Halten Sie Ihre Waffe sauber 
und unverschmutzt. Achten Sie 



besonders darauf, daB der 
Lauf nicht verstopft ist durch 
Schmutz, Wasser, Fett, 

Schnee etc. 

6) Verwenden Sie beim SchieBen 
einen Gehorschutz sowie eine 
Sicherheits-SchieBbrille. 

7) Der Sicherungshebel soil exakt 
In der Position „Feuer“ („F“ 
Oder roter Punkt) Oder „Sicher“ 
(„S“) eingerastet sein, niemals 
dazwischen. Vergewissern Sie 
sich, daB Ihr Finger den Abzug 
nicht beriihrt, wenn Sie die 
Sicherung betatigen Oder wenn 
Sie noch nicht schieBen wollen. 
Sichern Sie Ihre SchuBwaffe, 
sobald sie geladen ist und 
nicht sofort abgeschossen 
warden soli. 

8) Verwahren Sie SchuBwaffen und 
Munition getrennt voneinander 
und unter VerschluB. Lassen 
Sie Ihre Waffe niemals unbe- 
aufsichtigt. 

9) Achten Sie auf Veranderungen 
an Ihrer Waffe, die die Sicher- 
heit beeintrachtigen konnten. 
Lassen Sie sie gegebenenfalls 
sofort durch einen erfahrenen 
Buchsenmacher reparieren. 

10) Behandein Sie jedes Gewehr 
so gewissenhaft, als ware es 
geladen, selbst nachdem Sie es 
personlich iiberpruft haben. 

Wir wunschen Ihnen viel Freude 

und Erfolg mit Ihrer neuen Waffe ! 

Ihre 

J. G. ANSCHOTZ GMBH 
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Dear friends of Anschutz, 

You have made a good choice 
when you decided to buy an 
Anschutz rifle. The many great 
results of match shooters worldwide 
with Anschutz rifles made your 
choice easy. Your rifle has the 
benefit of our more than 120 years 
of experience in building sporting 
and target rifles. All over the world 
Anschutz rifles are greatly 
respected because of their fine 
accuracy, advanced design and 
precision workmanship. 

We are manufacturing: 
air rifles 

bolt action single shots in cal. .22 
long rifle 

bolt action repeaters in cal. .22 
long rifle 

bolt action sporting rifles in cal. 

.22 long rifle 
.22 Winch. Magnum 
.22 Hornet 
.222 Remington 

and the famous Anschutz smallbore 
target and match air rifles. 

Assembly: 

Stock and barrelled action are 
packed separately for shipment. 
First, wipe off all excess oil from 
the surface of the barrelled action. 
Then insert barrelled action into 
the barrel channel in the stock and 
press both parts together. Ensure 
that the transverse slot on the 
lower side of the action is seated 
onto the iron abutment fitted on the 
upper side of the stock. In no 



case may the action be seated on 
the abutment. 

Screw in the two bedding screv/s 
No. 56 and No. 60 and tighten them 
in steps, alternately and uniformly. 
Use the enclosed allan wrench 
No. 4406 for this purpose: its handle 
Is provided with two wavelike 
elbows. For your convenience we 




suggest inserting the long end 
of the wrench into the allan heads 
for screw Insertion and pre- 
stressing. Due to the stacked spring 
washers under tension, whose 
tension increases at the same time, 
the torsional resistance Increases 
slower than in usual screwed 
connections (cf. section “Fitting 
ANSCHOTZ system"). 

To ensure that you obtain the 
proper torque on your rifle we 
recommend the following 
procedure: stand the rifle upright 
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on the floor with the butt down- 
wards and rest the right-hand side 
of the stock (viewed in shooting 
direction) on your shin and foot. 
Now support the barrel with the 
edge of your left index finger. Then 
tighten the two prestressed screws 
alternately in steps of 1/6 turn. 

The handle end of the allan wrench 
must be situated on the right-hand 
side of the rifle and approximately 
horizontal after each half turn 
step. Use only one finger for 
tightening, placing it inside the 
inside elbow when the rifle weighs 
approx. 6 to 7 kg (13V4 to ISVz lbs) 
(models 1810 to 1813 without 
additional weight) and in the out- 
side elbow when it weighs only 
about 5 kg (11 lbs) (models 1807 to 
1809 and 1808 EDS) (cf. attached 
drawing). These weights are 
engraved in the two elbows. Once 
the rifle is pushed upwards through 
the increasing tension the screw 
concerned has been sufficiently 
tightened. After assembly for the 
first time large settlements of the 
stock wood may occur. Conse- 
quently we suggest that you tighten 
the screws once more in the 
manner described after some time. 
After the action has been installed 
in the stock, attach the finger 
placement clasp (which is enclosed 
in the little PVC bag) to the 
trigger. The clasp can be located 
to the shooters desire, however, 
it is recommended to use the 4th 
groove from the end of trigger, 
as this is where the trigger pull 
is measured. 

In case the stock or trigger guard 
are separated later on, it will be 
necessary to first remove the finger 
placement clasp. 

To remove the unlocked bolt from 
the action, press the bolt stop 
situated at the left side of the 
action. When inserting the bolt into 



the action, the bolt has to be 
cocked by rotating the bolt handle 
counter-clockwise. This is indicated 
by the red signal pin jutting out 
at the back. 

Fitting the Anschutz system 

In the new Anschutz fitting system 
(US Patent 3 972 143) stacked spring 
washers under tension are 
arranged between the bedding 
screws and the stock. These spring 
washers compensate the changes 
of stock dimensions caused by 
settlement, temperature and 
moisture fluctuations for example, 
and thus maintain the tension 
almost constant. The tension may 
be altered as required by tightening 
the bedding screws No. 56 and 
No. 60 more or less tightly (cf. also 
section “Assembly"). 

If you wish to set exactly the same 
tension each time, we suggest the 
purchase of a torque wrench (e. g. 
our model 7500). By means of this 
tool you can tighten the bedding 
screws with a torque you choose 
and which you have found most 
suitable for your weapon. An 
audible and perceptible signal 
indicates when the set torque has 
been reached. As a rule a torque 
of approx. 50 dNm (50 deci-Newton- 
metres), equivalent to 50 cmkp 
or 43.4 inlbs is optimum. 

To load and shoot 

First, degrease the bolt with a 
cloth and run a dry patch trough 
the bore of your rifle. Open the 
bolt and insert one cartridge into 
the chamber of the barrel. When 
locking the bolt be sure that the 
bolt handle is pushed completely 
downwards. After firing unlock the 
bolt pulling it fully to the rear 
by means of which the bolt will be 
cocked again and the empty case 
ejected. 
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Safety 

The safety is located on the 
left-hand side of the receiver. The 
rifle is ready to fire when the 
safety lever is in forward position. 

The Anschutz Match 54 Bolt 

The improved development of the 
Anschutz Match 54 bolt continues 
the world famous tradition and 
reputation of its preceding bolts. 
The perfect constructiion, specially 
selected materials and precise 
finish guarantee reliability and long 
life. The firing pin travel is 
extremely short for extremely fast 
lock time. The instructions 
mentioned below are effective for 
holding the rifle In the direction 
of shooting. 

To disassemble the bolt: 

1. Depress the bolt stop at the 
left-hand side of the receiver 
and remove the bolt to the rear. 

2. For easier disassembling unlock 
the bolt by rotating the bolt 
handle clockwise, whereby the 
red signal pin at the back 
disappears into the cap. 

3. Unscrew the cap counter- 
clockwise. During the first twists 
you can hear a ratched noise. 

4. The firing pin and the associated 
parts of the bolt may be 
removed now one after the 
other. Remember the order of 
disassembling to facilitate 
reassembling. 

5. To remove the firing pin spring 
from the firing pin, push back 
the front spring support until it 
stops and twist a quarter of 

a turn either to the right or the 
left. You can now remove it 
together with the spring from the 
firing pin by releasing pressure. 

To reassemble the bolt: 

Follow the disassembly procedure 
in reverse order. See also the 
exploded drawing. 




1. First push the firing pin spring 
then the front spring support 
over the firing pin. Push back 
the spring support until it stops 
and lock by twisting a quarter of 
a turn either clockwise or 
counter-clockwise. 

2. Hold the bolt body perpendicular 
to the ground. Slide the bolt 
handle with its wide front 
surface to the front onto the 
end of the bolt body. Turn the 
two parts towards each other 
until the lowest part of the 
diagonal tensioning curve on the 
bolt handle is in line with the 
longitudinal slot at the end of 
the bolt body. 

3. Insert complete firing pin 
assembly with the pin first 
into the bolt body and ensure 
that its lug penetrates the 
longitudinal slot. 

4. Attach cover sleeve and rear 
spring support with its slotted 
ends first to the rear end of the 
bolt body. This can only be 
done when the guide cam at the 
base of each slot is lined up 
with the slot in the bolt body. 

5. Finally insert the signal pin and 
the small compression spring 
and screw on the bolt cap. 
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6. Before inserting the assembled 
bolt in the receiver, recock the 
bolt by rotating the bolt handle 
counter-clockwise. 

The Anschutz match trigger 

see pages 28—32 and 39-44. 

The Anschutz sight 

Usually each rifle is supplied with 
a sight set No. 6720 containing the 
micrometer rear sight No. 6702 
or sight set No. 6723 with micro- 
meter rear sight No. 6705. 

This sight can be instantly attached 
to or detached from the grooved 
receivers of Anschutz match rifles. 
Eye relief can be adjusted just 
as quickly. It has positive 1/6 
minute click adjustments with a 
scale. Values of 1/6 minute clicks 
are 2.5 mm (about 1/10 inch) at 
50 meters and 5 mm (about 1/5 
inch) at 100 meters. 

Regarding adjustment please refer 
to side 27. 

Unloading the rifle: 

For safety reasons it is absolutely 
essential to unload the rifle after 
shooting. Open the bolt so that the 
cartridge still in the chamber can 
be extracted. 

Cleaning and care: 

After shooting remove the bolt 
and pass one or two dry patches 
through the bore from breech 
to muzzle. 

For this we recommend using our 
cleaning rod guide No. 4401. 
Follow this with a lightly oiled 
patch. Wipe bolt and face of 
breech with same oiled patch. 

IMPORTANT: Before shooting 
pass a dry patch through bore 
to remove oil. If the rifle Is to 
be stored, coat metal parts with 
a thin protective film of light 
oil. 



The pivot bearings of the trigger 
mechanism mentioned above 
must be oiled from time to time 
with a thin-bodied cold-resisting 
precision-instrument oil. Only 
a very little oil is necessary and 
can be placed on the bearing 
parts with a pin. 

CAUTION: When cleaning the 
rifle, you must ensure that the 
cleaning solvent and dissolved 
powder residue and grease do 
not run into the trigger 
mechanism. Our cleaning rod 
guide No. 4401 should be used, 
or the rifle should be cleaned 
when lying on its side or upside 
down to prevent the solvent 
from entering the trigger 
mechanism. From time to time 
you should also oil the guide 
and screwed spindles of the 
micrometer sight with precision- 
instrument oil. 

Ten Commandments of Shooting 
Safety 

1. Whenever you pick up your 
rifle, open the bolt and inspect 
the chamber to be sure it Is 
empty. 

2. Always point your rifle In a 
safe direction. Do not aim at 
anything you do not intend to 
shoot. 

3. Be sure you have a safe 
backstop and target. Remember 
that a .22 caliber bullet can 
travel at least one mile or 
more. 

4. The correct ammunition for 
your rifle Is stamped on the 
barrel. Do not use any other 
cartridge. 

5. Keep your rifle clean and free 
from dirt. Be sure the barrel is 
not obstructed by dirt, water, 
grease, snow etc. 

6. Always use ear protectors and 
shooting glasses. 
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7. Always place the safety in 
“safe" (“S“) or “fire" (“F“ or 
“red dot" position) - never in 
between. Be sure your finger is 
off the trigger whenever you 
operate the safety and whenever 
you are not ready to shoot. 
Place the safety in the “safe" 
position whenever your rifle 

is loaded and not fired 
immediately. 

8. Guns and ammunition should 
be stored in separate locked 
cabinets. Never leave your rifle 
unattended. 

9. Watch for any change in the 
operation of your rifle which 
might affect its safety. If any 
defect occurs, have the gun 
repaired immediately by a 
competent gunsmith. 

10. Treat every gun as if it were 
loaded, even after you have 
personally checked it. 

We wish you a lot of fun and 

success with your new rifle ! 

Yours 

J. G. ANSCHOTZ GMBH 
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ANSCHUTZ 



Ami tireur, 

Combien vous avez eu raison de 
choisir une carabine Anschutz. Les 
succes retentissants enregistres 
a travers le monde par les grands 
champions de tir avec les armes 
de sport Anschutz, ont du rendre 
votre choix bien facile. II est vrai 
que les armes de chasse et de 
sport signees Anschutz sent 
appreciees partout en raison de 
leur construction soignee et de 
leur haute precision. Depuis 120 
ans, qualite et precision sont de 
tradition dans notre maison. 

Nous fabriquons 

des carabines a air, des carabines 
a percussion annulaire a un coup 
et a repetition, des carabines de 
chasse et pour nuisibles, 
de differents calibres 
ainsi que les celebres carabines 
Anschutz Match de petit calibre 
et a air. 

Assemblage: 

Pour faciliter le transport, la 
carabine est demontee a 
I’emballage. Avant de la remonter, 
essuyer I’exces d’huile recouvrant 
les parties metalliques. Placer 
I’ensemble canon mecanisme sur la 
crosse en les serrant I’un centre 
I’autre. 

S’assurer que la mortaise trans- 
versale, a la base de la boTte de 
culasse, vient bien coiffer la 
plaque metallique de recul 
encastree perpendiculalrement 
dans le bois. En aucun cas, la 



boite de culasse ne doit reposer 
sur la plaque de recul. 

Visser les deux vis de fixation de 
la boite de culasse N° 56 et 60 
en les serrant progressivement et 
a tour de role, d’une maniere 
uniforme. Utiliser la cle hexagonale 
coudee N° 4406 qui est jointe, et 
dont la poignee a ete courbee 




pour former deux arceaux. Pour 
faciliter le travail, on donnera les 
premiers tours de vis en 
introduisant le cote le plus long, 
servant de poignee, dans les tetes 
de vis. La resistance augmente 
plus lentement que pour un 
vissage courant du fait qu’il faut 
tendre en meme temps les 
empilages de ressorts a disques 
(voir parag raphe «Systeme 
Anschutz de fixation de la boTte 
de culasse»). 

Pour que les vis ne soient ni trop 
serrees ni trop laches, nous 
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recommandons d’operer comme 
suit: Poser la carabine verticale- 
ment par terre, le cote droit (dans 
le sens du tir) appuye centre la 
jambe qui soutient la crosse et la 
plaque de couche (standard ou 
a crochet). Soutenir le canon du 
bout de I’index. Les vis etant dej^ 
enfoncees de quelques tours, les 
visser tour a tour, chaque fois d’un 
sixieme de tour. La poignee de la 
cle devra se trouver a droite de 
la carabine et, apres chaque 
demi-pas de rotation, elle devra 
etre sensiblement a I’horizontale. 
Pour visser, n’utiliser qu’un seui 
doigt place dans I’un des arceaux 
de la poignee de cle. L’arceau 
interieur pour les carabines pesant 
environ 6 a 7 kg (modeles 
1810 - 1813 sans contrepoids) et 
I’arceau exerieur lorsque leur 
poids est de I’ordre de 5 kg 
(modeles 1807 - 1809 et 1808 EDS). 
Ces poids sont d’ailleurs estampes 
sur les arceaux. Des que la 
carabine se releve sous I’effet du 
serrage, la vis est suffisamment 
bloquee. 

Apres le premier assemblage de 
I’arme le bois peut travailler et se 
tassei. C’est pourquoi nous 
recommandons de resserrer les 
vis de la maniere indiqu6e, au 
bout d’un certain temps. 

Pour retirer la culasse mobile, 
appuyer sur la butee de culasse 
placee sur le cote gauche de la 
boTte de culasse. Reintroduire la 
culasse mobile degraissee dans 
la boTte de culasse, en I’armant 
au prealable. Verifier si I’indicateur 
d’armement fait saillie vers 
I’arriere. Une agrafe destinee a 
marquer la position du doigt sur 
la queue de detente est jointe dans 
une pochette en plastique. Chaque 
tireur choisit la position qui lui 
convient. Cependant il est 
recommande de placer I’agrafe 



sur la quatrieme rainure trans- 
versale en partant de I’extremite 
de la queue de detente, car c’est 
sur ce point precis que sont 
reglees les energies mises en 
oeuvre pour le depart. Si, par la 
suite, la crosse ou le pontet 
doivent etre demontes, retirer au 
prealable I’agrafe. 

Systeme Anschutz de fixation 
de la bofte de culasse 

Le nouveau systeme Anschutz de 
fixation de la boite de culasse 
comporte, entre les vis 
d’assemblage et le bois, des 
empilages de ressorts a disques. 
Ces derniers compensent auto- 
matiquement les variations de 
dimensions que pourrait subir la 
crosse sous I’effet du tassement, 
de la temperature ou de I’humidite 
et maintiennent une tension 
pratiquement constante. En serrant 
plus ou moins les vis de fixation 
56 et 60 la tension peut etre 
modifiee a souhait (voir paragraphe 
«Assemblage»). 

Si Ton change souvent de crosse 
et que Ton desire obtenir a chaque 
assemblage une tension identique, 
nous conseillons d’acheter notre 
cle dynamometrique reglable 
ref. 7500. Avec cet outil on 
effectuera le serrage selon un 
couple de torsion determine a 
I’avance et considere comme le 
plus favorable pour I’assemblage 
de I’arme. Un signal tactile et 
sonore se declenche lorsque la 
valeur sur laquelle la cle a ete 
reglee est atteinte. En general un 
couple d’environ 50 dNm (50 deci- 
Newtonmetre) correspondent a 
50 cmkp, constitue le reglage le 
plus favorable. 

Pour charger et tirer: 

Degraisser d’abord la culasse 
mobile avec un chiffon et I’interieur 
du canon avec un tampon 
d’etoupe de sole fixe a une 
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baguette de nettoyage. Apres 
remontage, ouvrir !a culasse et 
introduire une cartouche dans la 
chambre. En verrouillant la 
culasse mobile, s’assurer que le 
levier d’armement est completement 
rabattu. Apres le depart du coup, 
il suffit de deverrouiller la culasse 
mobile et de la ramener a fond 
en arriere pour tendre le ressort de 
percuteur et ejecter la douille 
vide. 

Surety : 

Le levier de surete est place sur 
le cote gauche. Lorsqu’il est 
pousse vers I’avant, I’arme n’est 
plus au cran de surete. 

La culasse Anschutz «MATCH 54» 

Les cu lasses Anschutz Match 54 
ont fait leurs preuves depuis de 
tres nombreuses annees et 
jouissent d’une renommee 
mondiale. Void une nouvelle 
culasse du type Match 54 qui 
apporte de nouveaux perfectionne- 
ments tout en maintenant la 
tradition et la reputation des 
modeles precedents. Sa construc- 
tion extremement soignee, les 
mati^res de haute qualite, sp^ciale- 
ment selectionnees et sa finition 
mdiculeuse garantissent un 
fonctionnement parfaitement 
regulier et sur. Le percuteur tres 
leger, a course redulte, et le 
ressort puissant assurent une 
phase d’accomplissement du tir 
d’une extreme rapidite. 

Les indications de direction ou 
de position ci-apres s’entendent 
dans le sens du tir. 

D4montage de la culasse mobile 

1. Appuyer sur la butee de culasse 
placee sur le cote gauche de 
la boTte de culasse et retirer la 
culasse mobile. Sur certains 
modeles comportant un busc 
reglable il faut demonter celui-ci 
au prealable. 



2. Pour faciliter le demontage, 
desarmer la culasse mobile en 
basculant le levier d’armement 
vers la droite. En meme temps, 
I’indicateur d’armement, plac§ 
a I’arriere, s’escamote. 

3. Devisser le bouchon de culasse 
en tournant vers la gauche. 
Pendant les premiers tours de 
vis un crissement se produit. 

4. Toutes les autres pieces de la 
culasse mobile peuvent 
maintenant etre retirees les 
unes apres les autres. Noter leur 
emplacement pour faciliter le 
remontage ulterieur. 

5. Pour demonter le ressort de 
percussion, repousser I’arretolr 
avant jusqu’a la butee puis le 
faire pivoter d’un quart de tour 
vers la droite ou la gauche. 
Retirer ensuite I’arretoir et le 
ressort par I’avant. 

Remontage de culasse mobile 

Les differentes pieces de la 

culasse mobile se remontent dans 

I’ordre inverse du demontage. 

Voir egalement la vue eclatee. 

1. Glisser le ressort de percussion 
puis I’arretoir avant sur le 
percuteur. Repousser I’arretoir 
jusqu’a la butee, en comprimant 
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le ressort" Le bloquer en lui 
imprimant un quart de tour vers 
la droite ou la gauche. 

2. Tenir la culasse verticalement. 
Pousser le levier d’armement, 
la face large vers I’avant, sur la 
queue de culasse. Faire pivoter 
les deux pieces, I’une par 
rapport a I’autre, jusqu’a ce que 
la base de la rampe d’armement 
oblique du levier coincide avec 
la fente longitudinale de la 
queue de culasse mobile. 

3. Pousser le percuteur avec son 
ressort dans la culasse, la 
pointe en avant, en faisant 
passer le cran d’arme dans la 
fente longitudinale. 

4. Remonter le manchon de 
couverture et I’arretoir arriere 
de ressort, leurs fentes s’ouvrant 
vers I’avant. Les ergots de ces 
deux pieces doivent etre 
engages dans la fente longi- 
tudinale de la culasse mobile. 

5. En dernier lieu, remonter 
I’indicateur d’armement et le 
petit ressort de pression, puis 
visser le bouchon de culasse. 

6. Avant d’introduire la culasse 
remontee dans la boTte de 
culasse, basculer energiquement 
le levier d’armement vers la 
gauche pour armer. 

La detente Anschutz: 

Voir pages 28—32 et 45-50. 

Le dioptre Anschutz: 

Normalement cheque arme est 
livrer avec un appareil de visee 
complet N° 6720 avec dioptre 
N° 6702 ou avec un appareil 
N° 6723 avec dioptre N° 6705. 

Le dioptre se glisse sur la queue 
d’aronde de la boTte de culasse 
et se bloque a I’aide de 2 vis 
moletees. Sa longue embase 
prismatique permet de le regler 
a distance convenable de I’oeil. 

Le dioptre Anschutz permet un 
reglage extremement precis en 



hauteur et en derive, meme par 
temps defavorable (vent) ou par 
mauvais eclairage. 

Les boutons moletes de reglage 
en hauteur et en derive sont a 
dies. D’un die a un autre, ou d’un 
chiffre au chiffre suivant, I’impact 
se trouve deplace comme suit 
a 50 m, d’environ 3 mm 
a 100 m, d’environ 6 mm. 

Reglages voir page 27. 

Pour decharger: 

Par mesure de securite il est 
indispensable de retirer toute 
cartouche qui serait restee dans 
la chambre a la fin du tir. II suffit 
d’actionner la culasse mobile, 
et la cartouche est ejectee. 

Nettoyage et entretien: 

Le canon doit dre nettoye — de 
preference en utilisant notre 
fausse bouche de nettoyage 
N° 4401 - avec de I’doupe de 
soie apres chaque seance de tir, 
afin d’eliminer les residus de 
poudre. Si I’arme ne doit pas etre 
utilisee pendant quelque temps, 
graisser le canon apres nettoyage, 
en versant quelques gouttes 
d’huile d’armes sur un tampon 
propre. Graisser egalement la 
culasse mobile apres I’avoir 
nettoyee, en repartissant une ou 
deux gouttes d’huile pour arme. 
Ne pas oublier de degraisser le 
canon et la culasse avant tout 
nouveau tir. Entretenir les parties 
externes de I’arme avec un 
chiffon propre humecte d’huile 
pour arme. Les portees de ces 
mecanismes de detente de haute 
precision doivent etre lubrifiees 
de temps en temps avec une 
huile fine, tres fluide et resistant 
au froid. II suffit d’une tres petite 
quantite d’huile que Ton fera 
passer dans les interstices a 
I’aide d’une pointe d’aiguille. 
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ATTENTION: En nettoyant I’arme, 
eviter de faire penetrer des 
salissures, des residus de 
solvents, des graisses ou des 
huiles non adaptees dans le 
mecanisme de detente. II est 
recommande d’utiliser notre 
fausse bouche de nettoyage N° 
4401. On peut aussi coucher 
I’arme sur le cote ou meme le 
fut en I’air, pendant le nettoyage, 
de maniere a mettre le mecanis- 
me de detente a I’abri. 

II convient egalement de lubrifier 
de temps en temps les glissieres 
et les tiges filetees du dioptre 
avec une huile tres fine. 

10 regies de s§curit4 pour le tir 

1. Cheque fois que vous prenez 
votre carabine ouvrez la 
culasse, enlevez le chargeur 
et assurez-vous qu’il ne 
reste aucune cartouche dans 
la chambre. 

2. Ne pointez jamais une arme 

a feu — qu’elle soit chargee ou 
non — sur quelqu’un. Visez et 
tirez dans la direction voulue 
seulement s’il n’y a aucun 
risque d’accident. 

3. Assurez-vous de ne pas tirer 
sur un fond non controlable 
mais seulement sur un but 
precis. Tenez compte du fait 
qu’un projectile de calibre 22 

a une portee d’au moins 1,6 km 
ou meme plus. 

4. Le calibre exact de votre 
carabine est indique sur le 
canon. Utilisez toujours la 
munition adequate. 

5. Veillez a la proprete de votre 
arme. Prenez garde que le 
canon ne soit pas encrasse ou 
bouche par de I’eau, de la 
graisse, de la neige, etc. 

6. Lors du tir protegez vous 
contre le bruit en portant des 



dispositifs anti-bruit et utilisez 
une lunette de protection 
pour le tir. 

7. Le levier de surete doit 
toujours etre place exactement 
sur «Feu» («F» ou point 
rouge) ou sur «Surete» («S»), 
jamais entre les deux. Veillez 
a ne pas toucher la detente en 
actionnant la surete ou 
quand vous n’etes pas encore 
pret a tirer. Si vous ne devez 
pas tirer de suite, mettez 
I’arme au cran de surete des 
qu’elle est chargee. 

8. Conservez I’arme et les 
munitions sous cle, dans des 
endroits separes. N’abandonnes 
jamais votre arme sans 
surveillance. 

9. Prenez garde aux alterations 
de votre arme risquant de nuire 
a sa securite. Le cas echeant, 
faites-la reparer immediatement 
par un armurier de toute 
confiance. 

10. Manipulez votre carabine 
comme si elle etait chargee 
meme apres I’avoir verifiee 
vous-meme. 

Nous vous souhaitons joie 
et succes avec votre nouvelle 
carabine. 

Toujours a votre service, 

J. G. ANSCHOTZ GMBH 
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Mod. 1807,18070.18072 
1809, 1809 D, 18092 
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Einzelteile Mod. 1 81 0, 1 81 0 D 

Component parts 1811, 1811 D 
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1) Reparatur muB ein Buchsenmacher Oder der Hersteller ausfuhren. 3) Teil ist nicht abgebildet. 

Must be repaired by gunsmith or producer. Part is not illustrated. 

La reparation doit dtre confi6e h un armurier ou au fabricant. Cette piece n est pas representee sur l eclate. 




Bei HochschuB Hohenverstell- 
schraube rechts herumdrehen. 

If shot is high turn elevation knob 
clockwise. 

Trop haut: visser le bouton de 
reglage en hauteur. 

Bei TiefschuB Hohenverstellschraube 
links herumdrehen. 

If shot is low turn counter-clockwise. 
Trop bas: devisser le bouton de 
reglage en hauteur. 



Die Funktionen der Mikrometer- 
Diopter Mod. 6702 und 6705 

The functions of the micrometer 
rear sights Mod. 6702 and 6705 

Les functions des dioptres 
Mod. 6702 et 6705 




Bei RechtsschuB Seitenverstell- 
schraube rechts herumdrehen. 

If shot is too right turn windage 
knob clockwise. 

Trop a droite: visser le bouton 
de derive. 

Bei LinksschuB Seitenverstell- 
schraube links herumdrehen. 

If shot is too left turn counter- 
clockwise. 

Trop a gauche: devisser le bouton 
de derive. 
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Der Match-Abzug 


21 


Stellschraube 
fur Abzugsgewicht 


22 


Stellschraube 
fiir Vorzugsgewicht 


26 a 


verstellbarer Abzugsnocken 


26 b 


Klemmsch raube 
fiir Abzugsnocken 


30 


Stellschraube fiir die 
Klinkenuberschneidung 
bei Druckpunkt-Abzugen 


31 


verstellbare Abzugszunge 


32 


Klemmschraube 
fur Abzugszunge 


34 


Stellsch raube 
fur Nachzugweg 


35 


Stellschraube fur den 
Vorzugweg bei Druckpunkt- 
Abzugen und die 
Klinkenuberschneidung 
bei Direkt-Abzugen 


37 

28 


Sicherungshebel 



The Match Trigger 

21 Screw for adjustment of 
trigger-pull weight 

22 Screw for adjustment of 
first stage weight 

26 a Adjustable trigger cam 

26 b Clamp-screw for trigger cam 

30 Set-screw for catch overlap 
in two-stage triggers 

31 Adjustable trigger blade 

32 Clamp-screw for trigger 
blade 

34 Screw for backlash adjustment 

35 Screw for adjustment of the 
first stage (in two-stage 
triggers) and for catch 
overlap (in single stage 
triggers) 

37 Safety lever 



La Detente Match 

21 Vis de reglage pour le poids 
de la detente 

22 Vis de reglage pour le poids 
de la course d’approche 

26 a Came de detente reglable 

26 b Vis d’arret de la came de 
detente 

30 Vis de reglage pour le degre 
d’engagement de la gachette 
(chez la detente a bossette) 

31 Queue de detente reglable 

32 Vis d’arret de la queue 
de detente 

34 Vis de reglage pour la 
course apres decrochage 

35 Vis de reglage pour la 
course d’approche (chez la 
detente a bossette) et pour 
le degre d’engagement de 
la gachette (chez la detente 
directe) 

37 Levier de surete 
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I 


Detente 

Vis arriere cylindrique 
Vis arriere cylindrique 
Carter de detente 1) 
Gachette principale 
Gachette principale 
Ressort de torsion 
Ressort de torsion 
Levier a ressort 
Levier a ressort 
Ressort de traction 
Ressort de traction 
Ressort de traction 
Cliquet declencheur 
Douille 

Goupille conique (3) 
Goupille cannelee usinee (2) 
Vis de reglage 
Vis de reglage 
Douille 

Levier de came 
Came de detente 
Vis d’arret 
Came de tension 
Detente 1) 

Ressort de pression 
Vis de reglage 
Queue de detente 
Vis d'arret 
Agrafe 

Goupille filetee 
Goupille filetee 
Disque d’arret 
Levier de surete 
Bitte Grantee 


I 


Trigger assembly 
Pan head screw 
Pan head screw 
Trigger housing 1) 
Catch link 
Catch link 
Torsional spring 
Torsional spring 
Spring cocking lever 
Spring cocking lever 
Tension spring 
Tension spring 
Tension spring 
Release catch 
Bushing 
Taper pin (3) 

Slotted fitting pin (2) 
Set screw 
Set screw 
Bushing 
Cam lever 
Trigger cam 
Clamp-screw 
First stage cam 
Trigger lever 1) 
Compression spring 
Set-screw 
Trigger blade 
Clamp-screw 
Clasp 
Set screw 
Set screw 
Retaining collar 
Safety lever 
Detent ball 


Benennung 




Abzug 
Trigger 
Detente 
5018 5020 D 

5018 D 5075/1 


ooooggo oooo oooooooooooooooooooooo 
oooooo oooo ooooooooooooooooooooooo 


Order-No. 
N° de 


5018-5075/1 

5071-46 

5071-45 

5071-1/1 

5071-U1/1 

5018-U1 

5071-14 

5071/1-14 

5071-22 

5071-23 

5071-25 

5071-26 

5071/1-26 

5071 -U 9/1 

5075-10 

5071-15 

5091-21 

5071-43 

5071-19 

5071-16/1 

5071-50 

5071-51 

5071/1-55 

5071-11 

5071-18/1 

5071-17 

5071-24 

5071-52 

M3x8 DIN 551 
M3x8 DIN 551 
3,2 DIN 6799 
5071-40/1 
1/8 DIN 5401 


Ltd. Nr. 
Serial No. 
N°de serie 
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Putzstockfuhrung Nr. 4401 
Cleaning rod guide No. 4401 
Fausse bouche de nettoyage N°4401 




Drehmomentschrauber Nr. 7500 

Torque wrench No. 7500 

Cle dynamometrique reglable N°7500 
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ANSCHUTZ 



Match-Abzug 5071/1 
5071/1 D und 5075/1 
5075/1 D 



Vorbemerkung 

ANSCHOTZ-Matchabzuge erfullen 
alle Anforderungen moderner, 
erfolgreicher Sportschutzen durch 
groBes Leistungsvermogen und 
vielfaltige Verstellbarkeit. Mit ihnen 
laBt sich die bekannt hohe SchuB- 
prazision der ANSCHOTZ-Match- 
gewehre voll zum Einsatz bringen. 

Damit Sie alle Moglichkeiten und 
Vorteile Ihres ANSCHOTZ-Match- 
abzuges ausschopfen konnen und 
dieser stets zuverlassig arbeitet, 
beachten Sie bitte die folgenden 
Abschnitte. Klare, ubersichtliche 
und vollstandige Angaben warden 
es Ihnen so leicht wie moglich 
machen. Auch hierin konnen Sie 
sich auf uns verlassen. 

Abzuge, die entweder der Nurti- 
merngruppe 5018 Oder 5020/5075/1 
angehdren, sind untereinander bau- 



gleich (Ausnahme: Fanghebel von 
5075/1), aber verschieden einge- 
stellt. Auch Abzuge aus ungleichen 
Nummerngruppen sind fast iden- 
tisch. Sie unterscheiden sich im 
Aufbau nur durch unterschiedlich 
Starke Federn fur den Fanghebel 
und die Ausloseklinke (siehe Teile- 
liste). Alle Abzuge besitzen einen 
stufenlos verstellbaren Abzugs- 
nocken, fur den zwei Stellbereiche 
I und II wahibar sind. Bel Direkt- 
Abzugen wird vorzugswelse der 
Stellbereich II beniitzt. 

Verstellen und Justieren 
ANSCHOTZ-Matchgewehre warden 
fabrikseitig auf die in nachstehender 
Tabelle angegebenen Werte ein- 
gestellt. Fur die Klinkenuberschnei- 
dung, den Vorzug- und Nachzug- 
weg, die in der Tabelle nicht 
verzeichnet sind, warden von uns 





Abzugs- 

Nummer 


Abzugsnocken- 

Stellbereich 


einst( 

von 


Abzugsgew 
ca. g (N 

ellbar 

bis 


ncht 

) 

Fabrik- 

Ein- 

stellung 


V< 

einst( 

von 


Drzugsgewi< 
ca. g (N) 

sllbar 

bis 


Fabrik- 

Ein- 

stellung 


Gewehr-Modell 




5018 


1 


60 (0,6) 


245 (2,4) 


100 (1) 


40 (0,4) 


75 (0,75) 


50 (0,5) 


1807 bis 
1813 
1807 Z u. 
1809 Z 


uckpuni 

^bziige 


II 


100 (1) 


510 (5) 


Nur Selbst- 
einstellung 


o 


5075/1 


II 


100 (1) 


1020 (10) 


560 (5,5) 


50 (0,5) 


150 (1,5) 


100 (1) 


1427 

Biathlon 


> 0) 


5018 D 


II 


100 (1) 


510 (5) 


150 (1,5) 








1807 D bis 
1813 D 




5020 D 


II 


100 (1) 


1020 (10) 


560 (5,5) 








1808 EDS 
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allgemein ubiiche Betrage gewahit. 
Sie selber konnen jedoch nach den 
foigenden Richtlinien auch andere 
Werte einstellen. Vergewissern Sie 
sich vorher aber immer, da3 Ihr 
Gewehr entladen und ggf. das 
Magazin entfernt ist. 



1. Abzugsgewicht 

Das Abzugsgewicht wird an der 
Abzugszunge Nr. 31 etwa 6 mm von 
deren Spitze entfernt gemessen. 

Es ist auf dreifache Weise ver- 
anderbar: la) Durch Variation der 
Abzugsfederkraft mittels der hellen 
Stellschraube Nr. 21, 1b) durch 
Abzugsnocken-Verstellung, und 
1c) durch Wechsel des Abzugs- 
nocken-Stellbereichs I Oder II. 
Diese drei Verstellmoglichkeiten 
konnen einzein oder auch kombi- 
niert angewendet warden. GroBere 
Veranderungen des Abzugsgewich- 
tes in ein und demselben Abzugs- 
nocken-Stellbereich sind nur durch 
Kombination der Verstellmoglich- 
keiten von la) und 1b) erzielbar. 

1 a) Heile Stellschraube Nr. 21 : 

Rechtsdrehen ergibt hoheres, 
Linksdrehen niedrigeres Ab- 
zugsgewicht. 



1b) Abzugsnocken-Verstellung; 

Zuerst den Schaft vom Gewehr 
entfernen (beachte Gewehr- 
beschreibung) und die Abzugs- 
vorrichtung entsichern. Dann 
die Klemmschraube Nr. 26b des 
Abzugsnockens Nr. 26a lockern, 
die von der linken Abzugsseite 
durch die groBe Kreisoffnung 
zuganglich ist. Den unverdreh- 
bar gefuhrten Abzugsnocken 
Nr. 26a in seiner diagonal ver- 
laufenden Langsrichtung urn 
das gewunschte MaB verschie- 
ben und die Klemmschraube 
Nr. 26b wieder anziehen. Eine 
Verschiebung zum Gewehr- 
schloB hin ergibt ein hoheres, 
von ihm weg ein niedrigeres 
Abzugsgewicht. AbschlieBend 
die Klinkenuberschneidung 
prufen und evti. gemaB 3. 
nachjustieren. 

Tips: Benutzen Sie zum Ver- 
schieben des Abzugsnockens 
Nr. 26a eine Nadel, die Sie an 
seinem Mocker aniegen. 

Drucken Sie bei Direkt-Abzugen 
die von der rechten Abzugs- 
seite erreichbare federbelastete 
Ausloseklinke Nr. 15 wahrend 
der Nockenverschiebung vom 
Abzugsnocken Nr. 26a weg. 
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1 c) Wechsel des Abzugsnocken- 
Stellbereichs: 

Dies ist nur selten erforderlich. 
Nachdem wie unter 1b) der 
Schaft entfernt und die Abzugs- 
vorrichtung entsichert ist, 
wird der Abzugsnocken Nr. 26a 
abgeschraubt. Wenden Sie den 
Abzugsnocken Nr. 26a so urn, 
daB sein Mocker nach wie vor 
zur Ausloseklinke Nr. 15 zeigt, 
und schrauben Sie ihn wieder 
an. Zum Justieren des neuen 
Abzugsgewichtes gehen Sie 
nach la) und/oder 1b) vor. 
AbschlieBend die Klinken- 
uberschneidung prufen und 
evti. gemaB 3. nachjustieren. 
Tips: Ein etwas magnetischer 
Oder an der Spitze gefetteter 
Schraubendreher erleichtert 
das Wiedereinsetzen der 
Klemmschraube Nr. 26b. 

Bei Direkt-Abzugen wenden 
Sie Tip 2 von 1b) entsprechend 
an. 

2. Vorzugsgewicht 

(nur bei Druckpunkt-Abzugen) 

Das Vorzugsgewicht wird durch 
Rechtsdrehen der dunklen Stell- 
schraube Nr. 22 erhoht, durch 
Linksdrehen erniedrigt. Unabhangig 
davon ergeben sich aber auch 
beirri Verandern des Abzugsgewich- 
tes nach la) geringe gleich- 
laufende Veranderungen des 
Vorzugsgewichtes. 

3. Kiinkeniiberschneidung 
bzw. Kiinkenubergriff 

3a) Druckpunkt-Abziige: 

Die Klinkenuberschneidung, 
die in der Endphase des 
Abziehens zwischen Druckpunkt 
und Auslosepunkt noch vor- 
handen ist, ist am „Kriechen“ 
und „Ziehen“ des Abzuges 
erkennbar. Sie wird durch 
Rechtsdrehen der Stellschraube 
Nr. 30 verringert, durch Links- 



drehen vergroBert. Bei letzte- 
rem ist es ndtig, den Nachzug- 
weg gemaB 5. ebenfalls zu 
vergroBern, wenn dieser vorher 
sehr knapp eingestellt war. 
Damit vermeidet man, daB der 
Abzug durch den Triggerstop 
schon vor dem Auslosepunkt 
blockiert wird. 

Zum Einstellen der kleinst- 
zulassigen Klinkenuberschnei- 
dung (fein und trocken ein- 
gestellter Druckpunkt) zunachst 
den Abzug entsichern und das 
SchloB spannen. Stellschraube 
Nr. 30 etwa V 4 Umdrehung 
nach rechts drehen und Druck- 
punkt anfahren. Dies schritt- 
weise so oft wiederholen, bis 
der Abzug ausklinkt. Dann die 
Stellschraube Nr. 30 V 4 bis V 2 
Umdrehung nach links zuruck- 
drehen. 

Warnung: Es wird ausdriicklich 
davor gewarnt, das Zuriick- 
drehen der Stellschraube Nr. 30 
nach links zu unterlassen, urn 
auf diese naheliegende Weise 
den Druckpunkt-Abzug in einen 
Direkt-Abzug umzuwandein 
(siehe hierzu 7.). Dieser wurde 
wegen des evtI. viel zu 
niedrigen Abzugsgewichtes ein 
nicht zu unterschatzendes 
Unfallrisiko beim SchieBen 
darstellen. 

3 b) Direkt-Abzuge: 

Die Klinkenuberschneidung ist 
beim Auslosen am „Kriechen“ 
und „Ziehen“ des Abzuges 
erkennbar. Sie wird durch 
Rechtsdrehen der Stellschraube 
Nr. 35 verringert, durch Links- 
drehen vergroBert. 

Zum Einstellen der kleinst- 
zulassigen Klinkenuberschnei- 
dung zunachst den Abzug 
entsichern und das SchloB 
spannen. Stellschraube Nr. 35 
langsam nach rechts drehen. 
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bis der Abzug ausklinkt. Dann 
die Stellschraube Nr. 35 
wenigstens V 4 Umdrehungen 
nach links zuruckdrehen. 

Dieses Verfahren muB unbe- 
dingt eingehalten warden, 
damit die Klinkenuberschnei- 
dung ausreichend groB wird. 
Sonst besteht die Gefahr, 
daB sich beim heftigen 
SchlieBen des Sch losses un- 
gewollt ein SchuB lost. 

4. Vorzugweg 

(nur bei Druckpunkt-Abzugen) 

Der Vorzugweg bis zum Druck- 
punkt wird durch Linksdrehen der 
Stellschraube Nr. 35 vergroBert, 
durch Rechtsdrehen verringert. Er 
dart aus Sicherheitsgrunden nicht 
zu knapp eingestellt warden. Auf 
gar keinen Fall ist es zulassig, den 
Vorzugweg ganz zu beseitigen, 
um auf diese Weise den Druck- 
punkt-Abzug in einen Direkt-Abzug 
zu verwandeln. Dafur gilt 
Abschnitt 7. 

5. Nachzugweg 

Der Nachzugweg vom Auslosepunkt 
bis zum Triggerstop laBt sich 
durch Linksdrehen der Stell- 
schraube Nr. 34 vergroBern, durch 
Rechtsdrehen verkleinern. 

Zum Einstellen des kleinstmog- 
lichen Nachzugweges zunachst den 
Abzug entsichern und das SchloB 
spannen. Stellschraube Nr. 34 vor- 
sichtig bis zur Blockierung nach 
rechts drehen. Dann bei gezogener 
Abzugszunge Nr. 31 die Stell- 
schraube Nr. 34 wieder nach links 
bis etwas uber den Auslosepunkt 
hinaus zuruckdrehen. 

6. Verstellen der Abzugszunge 

Nach dem Lockern der Klemm- 
schraube Nr. 32 kann die Abzugs- 
zunge Nr. 31 sowohl langs ihrer 
Fuhrung verschoben als auch 
seitwarts geschwenkt warden. 



7. Umwandlung Druckpunkt-Abzug 
in Direkt-Abzug 

Vor Beginn priifen, ob auch der 
Abzugsnocken-Stellbereich gewech- 
selt warden soil. Falls ja, zunachst 
nach 1c vorgehen. Dann Abzug 
entsichern und SchloB spannen. 
Stellschraube Nr. 35 ca. 2 V 2 Um- 
drehungen nach links und danach 
Stellschraube Nr. 30 ca. 2 Um- 
drehungen ebenfalls nach links 
drehen. Stellschraube Nr. 35 wieder 
langsam bis zum Auslosepunkt 
nach rechts drehen und von da aus 
wenigstens V 4 Umdrehungen nach 
links. Eventuell Nachzugweg gemaB 
5. kurzer einstellen und Abzugs- 
gewicht nach la/lb justieren. 

8. Umwandlung Direkt-Abzug 
in Druckpunkt-Abzug 

Vor Beginn priifen, ob auch der 
Abzugsnocken-Stellbereich gewech- 
selt werden soil. Falls ]a, zunachst 
nach 1c vorgehen. Dann Stell- 
schraube Nr. 34 ca. 2 V 2 Umdrehun- 
gen nach links drehen. Stell- 
schraube Nr. 35 so weit links- 
drehend herausschrauben, bis sich 
die Abzugszungen-Spitze nicht mehr 
nach vorn bewegt. Abzug ent- 
sichern und SchloB spannen. 

Prijfen, ob beim Ziehen der Ab- 
zugszunge Nr. 31 schon vor dem 
Auslosepunkt ein Druckpunkt vor- 
handen ist. Falls nicht, SchloB 
erneut spannen und Stellschraube 
Nr. 30 ca. IV2 Umdrehungen nach 
rechts drehen. Ist jetzt Oder 
bereits bei der ersten Probe ein 
Druckpunkt spurbar, so die Stell- 
schraube Nr. 30 schrittweise um je 
V 4 Umdrehung nach rechts drehen. 
Nach jedem Stellschritt den Druck- 
punkt anfahren, bis schlieBlich 
der Abzug ausklinkt. Dann die 
Stellschraube Nr. 30 V4 bis V2 Um- 
drehung nach links zuruckdrehen. 
Eventuell Vorzugweg nach 4., 
Nachzugweg nach 5., Abzugsgewicht 
nach la/lb und Vorzugsgewicht 
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nach 2. auf die gewunschten Werte 
einstellen. 

9. Storungen des Abzuges 
durch falsches Verstellen 

Sollte der Abzug verstellt sein und 
dadurch Storungen auftreten, so 
bringt planloses Probieren in einem 
solchen Fall kaum Erfolg und 
macht alles eher noch schlimmer. 
Gehen Sie methodisch in folgender 
Weise vor. Kontrollieren Sie dabei 
nach jeder Veranderung die 
Abzugsfunktion. Wenn dann die 
Storung beseitigt ist, wird der 
Abzug wieder neu justiert. 

9.1 Der Abzug fangt zwar den 
Schlagbolzen, lost ihn aber 
beim Abdrucken nicht aus; 

a) Oberzeugen Sie sich, daB der 
Abzug entsichert ist. 

b) Priifen Sie, ob der Abzugs- 
nocken Nr. 26a vorhanden 
und richtig angeschraubt ist. 

c) Drehen Sie die Stellschraube 
Nr. 34 (Triggerstop) einige 
Umdrehungen weit nach links. 

9.2 Der Abzug fangt den Schlag- 
bolzen nicht: 

a) Drehen Sie die Stellschraube 
Nr. 35 einige Umdrehungen 
weit nach links. 

b) Priifen Sie, ob die Zugfeder 
Nr. 13 unbeschadigt und 
richtig eingehangt ist. 

c) Drehen Sie die Stellschraube 
Nr. 30 einige Umdrehungen 
weit nach rechts. 

9.3 Der Abzug zeigt Direktverhalten, 
wobei die Stellschraube Nr. 30 
bis tiber ihren schlitzseitigen 
Gewindeansatz eingeschraubt 
ist (Gefahrliche Einstellung), 
siehe Warnung unter 3a): 

Die Stellschraube Nr. 35 ca. 

2 Umdrehungen nach links 
herausschrauben. Dann die 
Stellschraube Nr. 30 schrittweise 
urn jeweils halbe Umdrehungen 
ebenfalls nach links schrauben 
und nach jedem Stellschritt den 



Abzug auslosen. Dies so lange 
fortsetzen, bis beim Auslosen 
ein Druckpunkt spiirbar ist. 

Sicherung 

Links am Abzug befindet sich ein 
Sicherungshebel. In dessen riick- 
wartiger Raststellung ist der Abzug 
gesichert, in der vorderen frei 
zum Feuern. Es ist unbedingt 
darauf zu achten, daB der Siche- 
rungshebel jeweils bis zum deutlich 
spiirbaren Anschlag bewegt wird. 
Wenn Sie an einem Anschutz- 
Gewehr mit Drehfltigelsicherung 
einen Anschutz-Matchabzug mit 
Schiebesicherung verwenden, ist 
letztere unnotig und kann ab- 
montiert werden. Ziehen Sie dazu 
die Sicherungsscheiben Nr. 41 an 
der linken und Nr. 44 an der 
rechten Abzugsseite quer von 
ihren Bolzen ab und entfernen Sie 
die Hebei Nr. 37 und Nr. 46 (siehe 
Einzelteile-Abb.). Der Bolzen Nr. 40 
muB stecken bleiben, well er als 
Triggerstop dient. Schieben Sie die 
Sicherungsschelbe Nr. 41 wieder 
auf ihn auf. 

Wichtiger Hinweis 

Urn Ihren fein eingestellten Prazi- 
sionsabzug zu schonen und seine 
einwandfreie Funktion zu erhalten, 
sollten Sie das SchloB immer 
gefuhivoll schlieBen. 

Wenn Sie bei den DIrektabzugen 
die Klinkenuberschneidung zu 
knapp und mit einem zu geringen 
Abzugsgewicht einstellen Oder bei 
den Druckpunktabzugen einen zu 
kurzen Vorzugsweg wahlen, kann 
sich durch einen heftigen StoB Oder 
bei zu heftigem SchlieBen des 
Schlosses der Abzug selbsttatig 
losen und damit bei geladener 
und ungesicherter Waffe ein SchuB 
abgehen. 

Wartung 

Die Drehlager dieser hochgenauen 
Abzugsvorrichtungen miissen von 
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Zeit zu Zeit mit diinnflussigem, 
kaltebestandigem Feingerate-Ol 
geschmiert warden. Dabei wird 
jeweils nur eine geringe Menge Ol 
mittels einer Nadel in die Spalten 
zwischen den Lagerteilen getupft. 
ACHTUNG: Bei der Pfiege der 
Waffe durfen kein Schmutz, keine 
Ruckstande von Losungsmittein, 
Fette sowie ungeeigneten Ole in 
die Abzugsvorrichtung gelangen. 

Es wird daher empfohlen, entweder 
unsere Putzstockfuhrung Nr. 4401 
zu verwenden Oder aber die Waffe 
so zu reinigen, daB sie seitlich, 
am besten sogar mit dem Schaft 
nach oben liegt, wodurch eine 
Beeintrachtigung der Abzugsvor- 
richtung verhindert wird. 

J.G. ANSCHOTZGMBH 
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Match triggers 



introduction 

ANSCHOTZ Match triggers comply 
with all the requirements of modern 
successful shooters through high 
performance and the wide variety 
of adjustments. Thanks to these 
features the familiar high quality 
shooting precision of the 
ANSCHOTZ Match-rifles may be 
utilized to the fullest. 

Please observe the following 
instructions carefully to make the 
best possible use of the facilities 
and merits of your ANSCHOTZ 
Match trigger and to ensure that 
it always acts reliably. This clear 
and concise information will make 
it as easy as possible for you. 
Here, too, you can rely on us. 
Triggers belonging to number 
group 5018 or 5020/5075/1 feature 



the same construction: (exception: 
catch link of 5075/1) but are set 
differently. Triggers from dissimilar 
number groups are also almost 
Identical. In construction they differ 
as to the strength of the springs 
for catch link and release catch 
(cf. parts list). All triggers are pro- 
vided with a continuously, adjustab- 
le cam, for which the two setting 
ranges I and II may be chosen. The 
setting range II is used preferably 
in single-stage triggers. 

Adjustment 

In the factory ANSCHOTZ Match 
rifles are adjusted to the ratings 
shown in the following table. We 
choose the most commonly used 
ratings for catch overlap, the path 
of the first stage and overtravel. 





Trigger 

Model 

No. 


Trigger cam 
setting range 


T 

adj 

from 


rigger-pull weig 

ustable 

to 


Iht 

factory 

adjusted 


Wei 

adjus 

from 


ght of first s 

.table 

to 


;tage 

factory 

adjusted 


Rifle 

Model 

No. 


Two stage 
triggers 


5018 


1 


60g 

= 2.1 ozs 


245 g 
= 8.6 ozs 


100 g 
= 3.5 ozs 


40g 

= 1.4 ozs 


75 g 

= 2.6 ozs 


50g 

= 1.8 ozs 


1807- 

1813 


II 


100 g 
= 3.5 ozs 


510 g 

= 1 lb 2 ozs 


adjustable 
by yourself 


5075/1 


II 


100 g 
= 3.5 ozs 


1020 g 
= 2lbs 4 ozs 


560 g 

= 1 lb 4 ozs 


50 g 

= 1.8 ozs 


150 g 
= 5.3 ozs 


100 g 
= 3,5 ozs 


1427 

Biathlon 


Single 

stage 

triggers 


5018 D 


II 


100 g 
= 3.5 ozs 


510 g 

= 1 lb 2 ozs 


150 g 
= 5.3 ozs 


- 


- 


- 


1807 D- 
1813 D 


5020 D 


II 


100 g 
= 3.5 ozs 


1020 g 
= 2lbs 4 ozs 


560 g 

= 1 lb 4ozs 


1808 ED 
Super 
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However, you can set other ratings 
yourself by observing the following 
instructions. Before proceeding 
always check to see that the rifle 
is unloaded and the magazine 
(if any) has been removed. 

1. Trigger-pull weight 

The trigger-pull weight is measured 
on the trigger blade No. 31 about 
6 mm from its tip. It may be 
adjusted in three ways: (la) by 
varying the force of the trigger 
spring by means of the light- 
coloured setting screw No. 21, 

(1b) by resetting the trigger cam 
and, (1c) by changing the trigger 
cam setting range I and II. These 
three possible setting methods 
may be applied separately or also 
in combination. Wide adjustments 
of the trigger-pull weight in one 
and the same setting range may 
be performed only by combining 
the adjustment methods (la) 
and (1b). 

1 a) Light-coloured setting screw 
Nr. 21 

A higher trigger-pull weight is 
obtained by turning the screw 
clockwise, a lower trigger-pull 
weight by turning it counter- 
clockwise. 

1 b) Trigger cam adjustment 

First of all remove stock from 
rifle (cf. rifle manual) and 
release safety lever. Then 
loosen clamp-screw No. 26b 
of the trigger cam No. 26a 
that is accessible from the 
left-hand side of the trigger 
through the large circular 
opening. Slide the trigger cam 
No. 26a, which is mounted 
resistant to twisting, diagonally 
in its longitudinal direction as 
required and then tighten the 
clamp-screw No. 26b again. 
When the trigger cam is moved 
towards the bolt the trigger- 



pull weight is increased, when 
moved away from the bolt the 
weight is decreased. Afterwards 
check the catch overlap and 
readjust it if necessary in 
compliance with para. 3 in 
the following. 

Note: To move the trigger cam 
No. 26a use a needle which 
you must apply to its hump. 

On single stage triggers the 
spring loaded release catch 
No. 15 accessible from the 
right-hand side of the trigger 
must be pushed away from 
the trigger cam No. 26a during 
the adjustment. 

1 c) Changing the trigger cam 
setting range 

This adjustment must be 
performed only rarely. Once 
the stock has been removed 
as in para. 1b and the safety 
lever has been released, 
unscrew trigger cam No. 26a. 
Turn the trigger cam No. 26a 
round 180 degrees in such a 
manner that its hump continues 
to point to the release catch 
No. 15 and screw it on again. 
To adjust the new trigger-pull 
weight proceed in accordance 
with para, la and/or 1b. 

Finally check the catch overlap 
and readjust it in accordance 
with para. 3 if necessary. 

Note: The clamp-screw No. 26b 
can reinserted easier by using 
a screwdriver whose blade is 
slightly magnetised or greased. 
For single-stage triggers use 
a needle (cf. para. 1b). 

2. Weight of first stage 
(oniy in two-stage triggers) 

The weight of the first stage is 
increased by turning the dark 
coloured setting screw No. 22 
clockwise. It is decreased by 
turning the screw counter- 
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clockwise. Slight alterations of 
the first stage weight also take 
place on adjustment of the 
trigger-pull weight in accordance 
with para. 1a. 

3. Catch overlap 
3 a) Two-stage triggers 

The catch overlap, which still 
exists between pressure point 
and release point when the 
trigger is pressed, is noticeable 
on the “creep" and “puM“ of 
the trigger. It Is reduced by 
turning the sear engaging set- 
screw No. 30 clockwise, and 
increased by turning the set- 
screw counter-clockwise. In the 
latter case It is necessary to 
increase the backlash, too. In 
accordance with para. 5, if It 
was set previously very tightly. 
In this manner you can ensure 
that the trigger is not already 
blocked by the trigger stop 
before reaching the release 
point. 

To obtain the smallest 
allowable catch overlap (crisp 
and defined pressure point) 
release the safety lever and 
cock the bolt. Turn the sear 
engaging set-screw No. 30 



clockwise about V 4 turn and 
check the pressure point. 
Repeat this procedure in steps 
until the firing pin is released. 
Then turn the set-screw No. 30 
counter-clockwise V 4 to V 2 turn. 
Caution: Do not fail to turn 
the set-screw No. 30 counter- 
clockwise in order to convert 
In this obvious manner the 
two-stage trigger into a 
single-stage trigger (cf. para. 7). 
Due to the possibly much too 
low trigger-pull weight this 
omission would constitute a 
risk of accidents that cannot 
be overemphasized. 

3 b) Single stage trigger 

The catch overlap Is noticeable 
on release by the “creep" and 
“pull" of the trigger. It is 
reduced by turning the setting 
screw No. 35 clockwise, it is 
increased by turning the screw 
counter-clockwise. 

To set the smallest admissible 
catch overlap, first of all 
release the safety lever and 
cock the bolt. Turn set-screw 
No. 35 slowly clockwise until 
the firing pin is released. Then 
turn the set-screw No. 35 at 
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least 3/4 turns counter-clockwise. 
This procedure must be 
followed to ensure that the 
catch overlap is sufficiently 
large. Otherwise there is the 
danger that a shot can be 
unintentionally fired if the bolt 
is rammed home. 

4. Length of take up 

(only for two-stage triggers) 

The length of take up to the 
pressure point is increased by 
turning the setting screw No. 35 
counter-clockwise. It is reduced by 
turning this screw clockwise. For 
safety reasons it must not be 
set too short. In no case is it 
permissible to eliminate the take 
up to convert a two-stage trigger 
into a single stage trigger in 
this way (cf. para. 7). 

5. Overtravel 

The overtravel from the release 
point to the trigger stop may be 
increased by turning the setting 
screw No. 34 counter-clockwise, 
and reduced by turning the screw 
clockwise. 

To set the minimum possible 
overtravel first, release the safety 
lever and cock the bolt, then 
carefully turn the setting screw 
No. 34 clockwise to the stop. Now 
with the trigger blade No. 31 pulled 
back to the firing position turn 
the setting screw No. 34 counter- 
clockwise again over and past the 
release point. 

6. Adjusting the trigger blade 

After the clamp-screw No. 32 
has been loosened, the trigger 
blade No. 31 may be moved both 
longitudinally along its guide as 
well as laterally. 

7. Converting a two-stage trigger 
into a singie stage trigger 

Before starting work check whether 
or not the trigger cam setting 
range must also be changed. 



If yes, proceed in accordance with 
para. 1c. Then release the safety 
lever and cock the bolt. Turn 
setting screw No. 35 counter- 
clockwise about 2V2 turns, and 
afterwards turn setting screw 
No. 30 about 2 turns counter- 
clockwise, too. Turn setting screw 
No. 35 slowly clockwise to the 
release point and from there at 
least 3/4 turns counter-clockwise. 

If necessary set overtravel shorter 
in accordance with para. 5 and 
adjust the trigger-pull weight in 
accordance with paras, la/lb. 

8. Converting a single stage trigger 
into a two-stage trigger 

Check whether or not the trigger 
cam setting range must be changed 
before starting the conversion. 

If yes, proceed In accordance with 
para. 1 c first. 

Now turn setting screw No. 34 
about 2 V 2 turns counter-clockwise. 
Turn setting screw No. 35 so far 
counter-clockwise that the tip of 
the trigger blade does not move 
forwards. Release safety lever and 
cock the bolt. Check whether or 
not a pressure point exists before 
the release point on pulling the 
trigger. If not, cock the bolt again 
and turn the setting screw No. 30 
about 1 V 2 turns clockwise. If a 
pressure point is now noticed or 
at the first test then turn the 
setting screw No. 30 clockwise In 
steps of V 4 turn. After each setting 
check the pressure point until 
finally the trigger is released. 
Afterwards turn the setting screw 
No. 30 V 4 to V 2 turn counter- 
clockwise. If necessary set length 
of take up in accordance with 
para. 4, the overtravel in accor- 
dance with para. 5, the trigger-pull 
weight in accordance with paras, 
la/lb and the weight of the first 
stage in accordance with para. 2 
to the desired ratings. 
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9. Trigger jamming through 
incorrect adjustment 

If the trigger should be misadjusted 
and jamming should thus occur, 
then trial and error is scarcely the 
best method to eliminate it and 
may even make things worse. 
Methodical procedure is recom- 
mended in such case as follows. 
After each change check the trigger 
function. When the fault has then 
been eliminated, the trigger must 
be readjusted. 

9.1 The trigger captures the firing 
pin but does not release it 
when the trigger is pressed: 

a) check that the safety lever is 
released 

b) check that the trigger cam 
No. 26a is fitted and has 
been properly screwed on 

c) turn the setting screw No. 34 
(trigger stop) some turns 
counter-clockwise. 

9.2 The trigger does not capture 
the firing pin: 

a) turn the setting screw No. 35 
some turns counter-clockwise 

b) check whether or not the 
tension spring No. 13 is in 
order and properly attached 

c) turn the setting screw No. 30 
some turns clockwise. 

9.3 The trigger exhibits single 
stage behaviour, the setting 
screw No. 30 being screwed 
down past its thread lug at the 
slot end (Dangerous setting, 

cf. warning para. 3a): 

Turn the setting screw No. 35 
about two turns counter- 
clockwise. Then turn the setting 
screw No. 30 counter-clockwise, 
too, in steps of half a turn 
and press the trigger after each 
step. Continue the procedure 
until a pressure point is 
noticeable on pressing the 
trigger. 



Safety catch 

The safety catch is situated on the 
left-hand side of the trigger. When 
set to the rear position the trigger 
is blocked, in the forward position 
the rifle can be fired. Definitely 
ensure that the safety lever is 
always moved to the clearly 
noticeable stop. 

If you use an ANSCHOTZ Match 
trigger with sliding safety catch on 
an ANSCHOTZ rifle with a rotary 
wing safety device, the sliding 
safety catch is unnecessary and 
may be removed from the trigger. 
For this purpose slide the retaining 
collar No. 41 on the left-hand 
side, and No. 44 on the right-hand 
side of the trigger off their pins, 
and remove the levers Nos. 37 and 
46 (cf. illustration of parts). The 
pin No. 40 must remain in place 
because it acts as trigger stop. 
Slide retaining collar No. 41 onto 
it again. 

Important note 

In order to take care of your 
crisply set precision trigger and 
to ensure its proper action, the 
bolt should always be handled with 
care. 

If you set the catch overlap of a 
single stage trigger too short or 
with too low trigger-pull weight or 
choose too short a take-up path 
of two-stage triggers, the trigger 
may release itself in the event of 
a violent blow or if the bolt is 
cocked violently, and fire a shot 
when the weapon is loaded and 
the safety lever is released. 

Lubrication 

The pivot bearings of the trigger 
mechanism mentioned above must 
be oiled from time to time with a 
thin-bodied cold-resisting precision- 
instrument oil. Only a very little 
oil is necessary and can be placed 
on the bearing parts with a pin. 
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CAUTION: When cleaning the rifle, 
you must insure that the cleaning 
solvent and disolved powder 
residue and grease do not run 
into the trigger mechanism. 

Our cleaning rod guide No. 4401 
should be used, or the rifle should 
be cleaned when lying on its side 
or upside down to prevent the 
solvent from entering the trigger 
mechanism. 
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D^tentes Match 



ANSCHUTZ 



Avant-Propos 

Les detentes match ANSCHOTZ 
repondent k toutes les exigences 
des tireurs de haut niveau actuals, 
en raison de leurs performances 
exceptionnelles et de leurs 
multiples possibilites de r^glage. 
Elies permettent d’exploiter a fond 
la precision legendaire des 
carabines de match ANSCHOTZ. 

Les conseils qui suivent permettront 
a chacun de tirer parti de toutes 
les possibilites et de tous les 
avantages qu’offre sa detente 
match ANSCHOTZ et d’en garantir 
le parfait fonctionnement. Nous 
nous sommes attaches a fournir 
toutes ces indications sous une 
forme intelligible, facile k consulter 
et complete pour faciliter votre 
tache. Pour cela aussi, vous pouvez 
comptef 8ur nous. 



Les differentes detentes portant la 
reference 5018 sont d’une construc- 
tion identique. II en est de meme 
pour celles de reference 
5020/5075/1 (exception: g^chette 
principale de 5075/1). Seuls les 
r^glages different. D’une r^f^rence 
a I’autre les differences sont 
Infimes et portent essentiellement 
sur les ressorts de gSchette et 
de levier qui sont plus ou moins 
forts (voir llste de pieces). Tous 
les mecanismes sont dotes d’une 
came de detente k reglage 
progressif et k deux zones de 
reglage, I et II. Pour les detentes 
directes, on utilise de preference 
la zone II. 





R^f^rence 
de la 
detente 


Zone de reglage 
de la came 
de detente 


P 

r6gl 

de 


oids de la d 
env. g 

able 
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6tente 

r^glable 

d’usine 


Pol 

rkg\ 

de 


ds de la coi 
d'approche 
env. g 

able 

k 


jrse 

1 

r§glable 

d’usine 


Module 

de 

carabine 


ententes 

bossette 


5018 


1 


60 


245 


100 


40 


75 


50 


1807 a 
1813 


II 


100 


510 


Reglage 

personnel 

seulement 


5075/1 


II 


100 


1020 


560 


50 


150 


100 


1427 

Biathlon 


ententes 

directes 


5018 D 


II 


100 


510 


150 








1807 D k 
1813 D 


5020 D 


II 


100 


1020 


560 








1808 EDS 
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R^giage et mise au point 

Les carabines de match ANSCHOTZ 
sent reglees au depart de I’usine 
comme indique sur le tableau 
ci-dessus. L’engagement de la 
gachette, la course d’approche et 
la course apres decrochage ne 
figurent pas sur le tableau. Nous 
les regions selon les donnees 
generalement admises. Cependant, 
le tireur peut modifier ces mises 
au point en se conformant aux 
indications qui suivent. II aura pris 
soin de decharger son arme au 
prealable et de retirer le chargeur 
le cas echeant. 

1. Poids de la detente 

Le poids de la detente est mesure 
sur la queue de detente N°31, 
a environ 6 mm de son extremite. 
On peut le faire varier de trois 
manieres; 1a) en modifiant la 
tension du ressort de detente k 
I’aide de la vis claire de reglage 
N°21, 1b) en deplaqant la came 
de detente, et 1c) en changeant le 
champ d’action des zones de 
reglage I ou II de la came de 
detente. II est possible d’effectuer 
Tun ou I’autre de ces reglages 
ou de les combiner tous les trois. 
Si on veut augmenter sensiblement 
le poids du depart tout en 
maintenant la came de detente 
dans la meme zone, il faut 
combiner fes reglages la) et 1b). 

la) Vis de reglage claire N°21: 

En vissant, le poids de la 
detente augmente, en devissant 
il diminue. 

lb) D^piacement de la came 
de detente: 

D^monter au prealable la 
crosse (voir description de 
I’arme) et d^gager la surety. 
Desserrer la vis d’arret N° 26b 
de la came de detente N° 26a 
qui est accessible par la 
grande ouverture circulaire sur 



le cote gauche de la detente. 
La came N° 26a ne peut 
basculer mais se deplace 
longitudinalement selon une 
diagonale. La deplacer dans 
la mesure jugee necessaire 
et resserrer la vis N° 26b. 

En rapprochant la came de la 
culasse mobile le poids de 
la detente augmente, en 
I’eloignant il diminue. Verifier 
ensuite I’engagement des 
pieces d’accrochage et en 
modifier au besoin le reglage, 
comme indique au para- 
graphe 3. 

Nos conseils: Pour deplacer 
la came de detente N° 26a 
utiliser une epingle appuyee 
sur sa saillie. 

Pour les detentes directes, en 
poussant la came il faut 
appuyer sur le cliquet 
declencheur N° 15, accessible 
par le cote droit, pour le 
degager de la came de 
detente N° 26a. 

1c) Changement du camp d’action 
de la came de detente: 

Cette operation est rarement 
necessaire. La crosse etant 
demontee comme ci-dessus en 
1b et la surete degagee, 
devisser la came de detente 
N° 26a. Retourner la came de 
telle maniere que sa saillie 
reste dirigee vers le cliquet 
declencheur N° 15 et revisser. 
Pour la mise au point du 
nouveau poids de detente 
operer soit comme en la ou 
en 1b, soit en combinant les 
deux. Verifier enfin I’engage- 
ment des pieces d’accrochage 
et regler au besoin comme 
indiqu§ au paragraphe 3. 

Nos conseils: Un tournevis 
legerement magn^tlque ou 
dont la pointe est graiss^e 
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facilitera la mise en place de 
la vis N° 26b. 

Pour les detentes directes, 
operer comme il est indiqu§ 
ci-dessus en 1b. 

2. Poids de la course d’approche 

(pour detentes a bossette 
seulement). 

Le poids de la course d’approche 
augmente en vissant la vis de 
reglage foncee N° 22, elle dimlnue 
en la devissant. Lorsqu’on modifie 
le poids du depart comme 
indique ci-dessus en la on 
provoque parallelement de legeres 
modifications du poids de la 
course d’approche. 

3. Degre d’engagement de la 
gachette 

3a) Detentes a bossette: 

On peut constater le degre 
d’engagement de I’arete 
d’accrochage de la gachette 
dans la derniere phase du 
declenchement, alors que la 
premiere bossette est franchie, 
selon que le depart est tramant 
ou net. L’engagement est 
reduit en vissant la vis de 
reglage N° 30 et augments en 
la devissant. Qand on aug- 



mente I’engagement il peut 
etre necessaire d’augmenter 
aussi la course apres 
decrochage, comme Indique 
au paragraphe 5. SI cette 
derniere est trop redulte, on 
risque un blocage de la queue 
de detente par la butee de 
detente, avant meme le 
depart du coup. 

Pour obtenir I’engagement le 
plus fin possible (depart franc 
et net), degager la surety et 
armer la carabine. Visser la vis 
de reglage N° 30 d’environ 
V 4 de tour et solliciter la 
bossette. Recommencer la 
meme operation jusqu’au 
decrochage. Devisser ensuite 
la vis de reglage N° 30 de 
V4 a V 2 tour. 

Attention: N’omettre en aucun 
cas de devisser la vis N° 30 
en fin de reglage, comme 
indique ci-dessus, dans le but 
de transformer la detente a 
bossette en detente directe 
(voir a ce sujet le para- 
graphe 7). En raison du poids 
de depart beaucoup trop 
faible auquel on pourrait 
aboutir de cette manlere, on 
risquerait de serieux accidents. 



3 b) Detentes directes: 

Le depart est tratnant ou 
franc selon que les surfaces 
d’accrochage sent plus ou 
moins engagees. On reduit 
I’engagement en vissant la 
vis de reglage N° 35 et on 
I’augmente en la devissant. 
Pour obtenir I’engagement le 
plus fin possible, degager la 
surete et armer la carabine. 
Visser lentement la vis de 
reglage N° 35 jusqu’a 
decrochage. Devisser ensuite 
la vis N° 35 d’au moins V 4 
de tour. II faut absolument 
respecter ces indications afin 
d’obtenir un accrochage 
suffisant, sinon on risquerait 
de faire partir le coup en 
manoeuvrant energiquement 
la culasse. 

4. Course d’approche 

(pour detentes a bossette 
seulement). 

La course de la premiere bossette 
est reduite en vissant la vis de 
reglage N° 35 et augmentee en la 
devissant. Par mesure de securite, 
eviter un reglage trop court. En 
aucun cas on ne saurait supprimer 
entierement la course de la 
premiere bossette en vue de 
transformer la detente a bossette 
en detente directe. Pour cela, 
voir le paragraphe 7. 

5. Course apres decrochage 

La course apres decrochage 
(backlash), du depart du coup a 
la butee de detente, est reduite 
en vissant la vis de reglage N° 34 
et augmentee en la devissant. 

Pour reduire au maximum la 
course apres decrochage, degager 
la surete et armer la carabine. 
Visser doucement la vis de reglage 
N° 34 jusqu’a son blocage! 

Appuyer sur la queue de detente 
N° 31 tout en devissant la vis 



N° 34 pour revenir legerement 
au-dela du point de decrochage. 

6. Reglage de la queue de detente 

Apres avoir desserre la vis 
d’arret N° 32, la queue de detente 
N° 31 peut etre deplacee longi- 
tudinalement et radialement. 

7. Transformation de la detente 
a bossette en detente directe 

Verifier au prealable si le champ 
d’action de la came de detente 
ne doit pas etre change egalement. 
Dans I’affirmative, operer d’abord 
comme indique en 1c. Degager 
ensuite la surete et armer la 
carabine. Devisser la vis de 
reglage N° 35 d’environ 2 tours 
V 2 et ensuite devisser la vis de 
reglage N° 30 d’environ 2 tours. 
Revisser doucement la vis de 
reglage N° 35 jusqu’au point de 
decrochage et enfin, devisser cette 
meme vis d’au moins V 4 de tour. 
Au besoin, reduire la course apres 
decrochage comme indique en 5. 
et reajuster le poids du depart 
selon la et 1b. 

8. Transformation de la detente 
directe en detente a bossette 

Verifier au prealable si le champ 
d’action de la came de detente ne 
doit pas etre change egalement. 
Dans I’affirmative, operer d’abord 
comme indique en 1c. Devisser 
ensuite la vis de reglage N° 34 
d’environ 2 tours V 2 . Devisser la 
vis de reglage N° 35 jusqu’a ce 
que I’extremite de la queue de 
detente ne puisse plus aller vers 
I’avant. Degager la surete et 
armer la carabine. Presser la 
queue de detente N° 31 pour 
verifier s’il y a encore une bossette 
avant decrochage. Dans la 
negative, armer de nouveau et 
visser la vis de reglage d’environ 
1 tour V 2 . Si maintenant, 04* lors 
du premier essai, la bossette est 
encore perceptible, il faut revisser 
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la vis de reglage N° 30 chaque 
fois de V 4 de tour, en sollicitant 
la bossette apres chaque coup 
de tournevis, jusqu’^ ce que la 
gachette decroche. Devisser ensuite 
la vis N° 30 de V 4 a V 2 tour. Le 
cas echeant, ajuster ensuite aux 
valeurs choisies la course 
d’approche comme indique en 4., 
la course apres decrochage 
selon 5., le poids du depart selon 
1a et 1b, et le poids de la 
course d’approche selon 2. 

9. Mauvais fonctionnement de la 
detente a la suite d’un reglage 
d^fectueux 

Si des incidents se produisent 
a Tissue du reglage d’une detente 
on aura peu de chances d’obtenir 
des resultats en precedent k 
Taveuglette et on risque tout au 
plus d’aggraver les choses. II faut 
proceder m^thodiquement en 
suivant les indications ci-apr6s. 
Apres chaque modification, 
controler le fonctionnement de 
la detente. Quand la panne est 
reparee, proceder k un nouveau 
reglage de la detente. 

9.1 La detente accroche le per- 
cuteur mais ne le lib^re pas 
quand on presse la queue de 
detente: 

a) Verifier si la surete n’est 
pas engages. 

b) Verifier si la came de 
detente N° 26a est bien 
en place et si elle est 
correctement vissee. 

c) Devisser la vis de reglage 
N° 34 (but6e de detente) 
de quelques tours. 

9.2 La detente n’accroche pas 
le percuteur: 

a) Devisser la vis de r6glage 
N° 35 de quelques tours. 

b) Verifier si le ressort de 
traction N° 13 est en bon 



etat et s’il est correctement 
fixe. 

c) Visser la vis de reglage 
N° 30 de quelques tours. 

9.3 La detente se comports comme 
une detente directs, la vis de 
reglage N° 30 etant enfoncee 
au-dela de sa tete fendue. 
(Reglage dangereux, voir 
avertissement qui suit 3a). 
Devisser la vis de reglage 
N° 35 d’environ 2 tours. 

Devisser ensuite la vis de 
reglage N° 30, chaque fois d’un 
V 2 tour, en pressant la 
detente apres chaque coup de 
tournevis, jusqu’a ce que la 
bossette redevienne sensible. 

Surety 

Le levier de surety est loge sur 
la gauche du mecanisme de 
detente. Quand il est rabattu en 
arriere, le cran de surete est 
engage. Pousse en avant, il permet 
de fairs feu. II faut pousser chaque 
fois le levier de surete franche- 
ment jusqu’a sa butee. 

Si on installs sur une carabine 
ANSCHOTZ a surete drapeau une 
ddtente match ANSCHOTZ equip§e 
d’une surete a poussoir, cette 
derniere devient inutile et peut 
etre demontee. Pour cela, enlever 
les disques d’arret N° 41 et 44, 
respectivement a gauche et k droite 
de la detente, de leurs boulons. 
Retirer les leviers N° 37 et N° 46 
(voir schema des pieces). Le 
boulon N° 40 doit rester en place 
car il fait office de butee de 
detente. II suffit de le bloquer avec 
le disque d’arret N°41. 

Remarque Importante 

Nous vous conseillons de toujours 
actionner la culasse mobile en 
douceur afin de manager votre 
detente de precision aux r6glages 
irks fins et d’en garantir le 
fonctionnement impeccable. 
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Si votre detente directe est regime 
avec un accrochage trop reduit 
et un poids de depart trop faible, 
ou si votre detente a bossette 
comporte une premiere bossette 
trop courte, il suffira souvent d’un 
choc ou du verrouillage energique 
de la culasse pour faire partir 
le coup. 

Entretien 

Les portees de ces mecanismes 
de detente de haute precision 
doivent etre lubriflees de temps en 
temps avec une huile fine, tres 
fluide et resistant au froid. II suffit 
d’une tres petite quantite d’hulle 
que Ton fera passer dans les 
interstices a I’alde d’une pointe 
d’aiguille. 

ATTENTION: En nettoyant I’arme, 
eviter de faire penetrer des 
salissures, des residus de solvents, 
des graisses ou des huiles non 
adaptees dans le mecanisme de 
detente. II est recommande 
d’utillser notre fausse bouche de 
nettoyage N°4401. On peut aussi 
coucher I’arme sur le cote ou 
meme le fut en I’air, pendant le 
nettoyage, de maniere a mettre le 
mecanisme de detente a I’abri. 
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Auszug aus dem ANSCHOTZ-Match-Zubehorprogramm 
Accessories for ANSCHUTZ Match Rifles 

Extrait du programme des Accessoires ANSCHUTZ 
de competition 






2 Farbfilter „Super“ Nr. 6770 
Irisbiende „Super“ Nr. 6771 
Irisfarbfilter „Super“ Nr. 6772 

Colour filter “Super" No. 6770 
Iris disc “Super" No. 6771 
Iris colourfilter “Super" No. 6772 

Ecran teinte «Super» mod. 6770 
Diaphragme Iris «Super» mod. 6771 
Ecran teinte a diaphragme 
Iris «Super>> mod. 6772 

3 Basen (Satz) zur Auslagerung 
von Diopter und Korntunnel 

Nr. 6714 

Bases for off-set sight No. 6714 
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Embases N° 6714 servant a d6porter 
ie dioptre et le tunnel a guidons 
vers la gauche 

4 Farbfilter-Satz Nr. 7800 
Set of colour filters No. 7800 
Serie d’ecrans de couleur 
composee N° 7800 

5 SchieBmiitze Nr. 7900 
Shooting cap No. 7900 
Casquette de tir N° 7900 

SchleBriemen Nr. 7400 fiir Links- 
schutzen 7400 L 
Sling No. 7400, for left hand 
shooters 7400 L 




Bretelle de tir N° 7400, N° 7400 L 
pour tireur gaucher 

6 Zusatzgewicht mit Wasserwaage 
Nr. 4746 

Additional balance weight with 
spirit level No. 4746 
Contrepoids reglable avec niveau 
a bulle d’air N° 4746 

7 Handballenauflage Nr. 4728 
Hand rest No. 4728 
Appui-paume N° 4728 r6glable 
verticalement et horizontalement 

8 Handstop mit RIemenbugel 
Nr. 4734 



Hand stop with sling swivel 
No. 4734 

Cale a main ANSCHOTZ avec 
portebretelle N° 4734 

9 Korntunnel mit Zieloptik 
Nr. 6523-03/05 

Global front sight with target lens 
No. 6523-03/05 

Tunnel avec agrandissement 
N° 6523-03/05 

10 Handstutze Nr. 4840 
Palm rest No. 4840 
Champignon N° 4840 



ANSCHUTZ 



J. G. ANSCHUTZ GmbH 
Jagd- und Sportwaffenfabrik 
DaimlerstraBe 12 
D-7900 Ulm/Donau 
W.'Germany 



OriginalschuBbild Ihres Gewehres 
10 SchuB auf 50 m 

Original Grouping of your Rifle 
10 Rounds at 50 Meters 

Ce groupement de 10 coups 
a ete realise a 50 m 
avec votre carabine 



Fabr. Nr. 




